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https://www.youtube.com/watch?v=k3MnijyE26o

NEOTURN Det nya 70°-skaret XNMG ar en
kombination av 55°- och 80°-skar
ISOTURNING och kan anvandas for bade

profil- och plansvarvning.
Ett skar for alla svarvapplikationer

Brantare
inmatning
och storre
flexibilitet

Garanterat utmarkt
spanevakuering
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Ledarspaiten

Efter ett fantastiskt 2023 &r det som alltid svart

att tdnka sig hur kan vi bli &nnu battre 20247 Hur
kan vi leverera &nnu mer vérde till vara kunder och
Oka Sveriges konkurrenskraft? Samtidigt som det
geopolitiska laget i varden oroar och allt tyder pa
en avmattning under 2024.

Aret har dock borjat bra och jag ser manga
intressanta projekt och investeringar som kommer
till svenska industrin. Iscar Sverige har infér 2024
forstarkt organisationen med ytterligare ett par
tjanster och jag vagar péasta att vi idag har den
storsta organisationen ute pa faltet. Vi tror pa
personlig narvaro och att supporta vara kunder
face2face. Det skall vi fortsatta att gdra i &nnu
storre utstrackning under 2024.

Vi ser aven fram mot Elmia Verktygsmaskiner

i maj dar vi kommer att méta vara kunder och
samtidigt presentera det absolut senaste inom
innovativa verktygslésningar och de senaste
bearbetningsmetoderna. Massan &r ett viktigt forum
for att synas, traffa vara kunder och néatverka med

branschen. Kom och traffa oss i monter B05:81, 14-17
maj. Vara verktyg kommer aven att synas i maskiner

hos utvalda maskinleverantorer.

Ytterligare en aspekt som gor att jag ser fram emot

2024 med stor tillforsikt ar att vi i bérjan av mars méanad
fick forhandsinfo om vart kommande produktslapp
LOGIQUICK. Ett produktslapp som gor att du under

2024 och 2025 kan rakna med massa spdnnande

nyheter inom frasning, halupptagning, spar/avstick samt
svarvning. Vi utvecklar standigt nya verktyg, geometrier

Vi ses i monter
B05:81

Elmia
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och sorter for att mota dagens krav pa material,
maskiner samt "problemfri” bearbetning 24/7 och nu
kommer det att bli nyheter inom tex langdsvarvning,
PICCO-familien samt CBN- och PCD-svarvning for att
namna nagra. Vidare kommer vara digitala hjalpmedel
att bade uppgraderas samt innehalla helt nya
l6sningar som kan hjélpa dig att dka din produktivitet
och l6nsamhet. Under 2024 kommer ocksa nya
produkter for verktygshantering dar vart Matrixsystem
kommer utdkas med ytterligare marknadsanpassade
lagerhallningsldsningar. -Mina férvantningar infor
detta produktslépp var héga och jag blev verkligen
inte besviken! En variation av verktyg och teknik som
passar svenska marknaden perfekt!

/Hannes Strache, VD Iscar Sverige AB

Det kommer bli magiskt:
Senaste verktygsinnovationerna

Verktygshantering

Digitala hjalpmedel
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Mattias Arvidsson och Niclas Larsson herdttar om sina

Vart utbud av verktyg fér skarande
bearbetning ar nastan odverskadligt
stort och att valja verktyg kan

ibland vara svart. Alla har sina egna
favoriter och guldkorn som man

garna atervander till och idag ar det
var séljare Mattias Arvidsson och
projekttekniker Niclas Larsson som far
beratta lite om sina guldkorn gallande
vart utbud av svarvverktyg.

Vilket av alla verktyg fran vart stora
svarvutbud skulle ni vilja lyfta lite extra och varfér?

Det finns mycket vi vill lyfta nér det géller vért
svarvprogram och som kanske inte alla kénner till.
Nedan har vi férsékt punkta upp véra guldkorn:

e CXMG och CNMX - unika skdar med bra brytare.

e  MB3M och M3P - konkurrenskraftiga brytare och
bredare spanbrytningsomréade

e SortIC8150, 1C8250, 1IC6015 och IC6025 -
konkurrenskraftiga sorter i de flesta material

e JHP hallare - unik I6sning med utskjutande rér som
optimerar kylning av skdrzonen.

e  NEOSWISS é&r ett fruktansvért bra system
framforallt f6r ldngdsvarvar. Bra med samma F1-
och LF-métt mellan olika skér.

® [scar's nya CBN-skér ger oss ett véldigt bra
sortiment for bland annat hardsvarvning

Beratta om nagra sarskilt lyckade kérningar med
ovanstaende produkter

Vi har bland annat gjort testkérningar i rostfritt stal
med de nya spénbrytargeometrierna i kombination
med JHP-héllare vilket resulterade i grym spanbrytning
och livsidngd. Aven testkdringar i stél med avsedd
spanbrytare blev véldigt lyckade med superb
spanbrytning och livslangd.

Védra nya CBN-skar &r grymma vilket bland annat visat
sig vid intermittent kérning.
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Vilka applikationer passar vara svarvverktyg fér?

Svart att sédga nagon specifik applikation eftersom vi
har svarvverktyg for de flesta applikationer och material.
Skulle nog snarare séga att vara svarvverktyg &r
allround-verktyg som passar for alla material beroende
pa val av sort och spanbrytare. Vi har gjort mycket bra
resultat i allt fran stal och rostfritt till gjutjarn och vitjarn.

Vilken ar den stérsta kundnytta?

Vi har helt enastdende bra spanbrytare som det enligt
var mening inte finns nagon motsvarighet till hos nagon
annan leverantdr. Dessutom &r livsldngd och prestanda
Overlag mycket bra pa alla vara svarvverktyg, prisbilden
dr konkurrenskraftig och vi kan dessutom erbjuda
snabbvéxlingssystem (lean).

Finns det nagot att tillagga?
Med rétt applicering sa &dr det fantastiska produkter!

Niclas Larsson

Mattias Arvidsson


https://www.iscar.se/products.aspx/countryid/15/productid/5435

Ohemannad korning i svarhearhetat rostfritt -
i unik 72-timmarscell med verktygslasning fran Iscar

Investeringar i ratt utrustning och kraftfulla satsningar pa automation har tagit

Svarvmekano fran minus till plus med en kraftig omséttningsékning. Senaste .

investeringen imponerar rejalt.

Text: Gabriella Mellergardh, bild: Magnus Persson, Véstkustenfoto

Kompetensforsorining liksom allt tuffare krav pa felfria

och kostnadseffektiva kdrningar med snava toleranser
ar stora utmaningar inom skarande bearbetning idag.

Men det finns I6sningar.

— Kompetens &r sd galet svart att fa tag i idag, s& om vi
ska overleva méaste maskinerna kunna géa av sig sjalva,
sager Fredrik Gordon, vd.

Dérfor satte Malmdbaserade

Svarvmekano ribban hogt. Nasta
automationscell skulle klara 72

timmars obemannad kérning. Idag ar
den pa plats. N&r vi kommer pa besok ——
p&gar intrimning av detaljerna for fullt. " &F

Viktigt att utveckla maskinparken
Men lat oss backa bandet innan vi gar
in just pa detaljerna. Svarvmekano

ar en mekanisk verkstad med 20
anstallda som utfér legoproduktion
inom svarvning, frasning, rullpolering
och rullgdngning med tillhérande
efterbearbetning. Kunderna finns
huvudsakligen inom livsmedelsindustti,
medicinteknik, gruvindustri och 6vrig

= #. Svarvmekanos senaste fréstillskott; Mazak 5-

precisionsindustri. Féretaget grundades 1961 och
Fredrik Gordon kom hit som platschef 2005.

— Foretaget omsatte da 18 miljoner och gick med
forlust. Nu i ar taktar vi pd 75 miljoner och har svarta
siffror, sager Fredrik.

For att vanda skeppet har Svarvmekano valt en tydlig
strategi att utveckla sin maskinpark med battre tillbehor,
fran verktyg och hallare till mjukvarusystem.

— Generellt inom branschen &r det valdigt hog klass
pa maskinparken, men vi ar sémre pa att utveckla
maskinerna, konstaterar Fredrik.

Offensiv investeringstakt - i ratt utrustning

Har hos Svarvmekano handlar vardagen till stor del om
bearbetning i krdvande rostfria material som stéller hdga
krav pa stabilitet i maskinerna. Verkstadsgolvet ar valfylit
av japansk maskinteknik i form av DMG, Okuma och
Mazak.

— Och vi gick tidigt in i Iscars verktygshanteringssystem
MATRIX, redan 2012. Att vara tidig in pa ratt sak som

underlattar produktion, dar du far mest avkastning
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https://youtu.be/mkZ6dfmBKLU

forts. fran féregéende sida

for pengarna, det ar bade en kunskapsfraga och en
ledningsfraga, séger Fredrik.

2017 péborjade man automationsresan med
robotinvesteringar fér laddning och plundring och
darifran har det fortsatt i en brant stigande kurva.

- Vi har investerat ca 25 procent av var omséttning de
senaste aren, beréttar Fredrik.

En offensiv investeringsvilia som bara de tre senaste
aren landat pa 35 miljoner — och som inte ar sjélvklar.

— Som kontraktstillverkare har du utmaningar. Det har
ar industrins problem — kunder som kraver mer an

man lovar. Du ar bunden av krav pé leveransprecision,
kvalitet och ratt pris men har sallan tryggheten i langa

kontrakt.
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Multifunktionsmaskin med extra allt

Men den som vagar har allt att vinna. Den riktigt

stora satsningen pabdrjades 2021 nér Svarvmekano
specificerade sina behov och kom fram till Gnskemalet
om 72 timmars kontinuerlig produktion for sina
huvudprodukter. Tva maskiner skulle bort och ersattas
av en ny multifunktionssvarv. For att hitta system

som klarade kravbilden vande man sig till sina
huvudleverantdrer och landade s& smaningom i en
DMG NTX 2500 med automation fran PMA som
hanterar hela processen fran rddmne via gradning,
bearbetning, tvattning och lasermérkning till
paketeringsklar produkt.

Maskinen i sig &r utrustad med ett antal ovanliga
features och ar enligt Fredrik en av de mer vélutrustade
som DMG sélt nagonsin i den hér klassen. Tank extra
allt — med fokus pa processtabilitet. Till exempel har
man for att sakerstélla spankontroll valt LNS Chip
Blaster, en hdgtrycksanlaggning for spanbrytning med
dubbelt s& hogt tryck som vanligt, upp till 140 bar.
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— Mindre trassel under produktionen och
mindre hantering av spantransportdrer ger tkad
processékerhet, konstaterar Fredrik.

— Vi ar ocksa forst i Sverige med Tool Visualizer; en
férinstaliningsutrustning inuti maskinen som laser av
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verktyget och
méater status
och forslitning.
Det goér att vi
inte behdver
forinstalla
verktygen
utanfor
maskinen —

och du kan l&sa
av det verkliga verktyget under ratt hastighet,
berattar Fredrik.

Valde Iscar for verktyg och bearbetningsférslag

For obemannad kdrning i all &ra — det galler ju att ha
verktyg som ocksa klarar kontinuerlig bearbetning éver
tid — och det &r har Iscar kommer in i bilden.

— Iscar &r var storsta leverantdr av verktyg for skarande
bearbetning, vi har ett nara samarbete som har funkat
valdigt bra under 1&ng tid, och darfor foll det sig naturligt
att vanda sig hit for val av verktyg till var 72-timmarscell,
séger Fredrik.

Magnus Persson, sdljare fran Iscar, har en lang relation
med Svarvmekano och ar val bekant med deras
produktion.

— De har gjort en makal®s resa, konstaterar han nar vi
tittar ut dver maskinparken.

Tillbygge, maskininvesteringar, automationssatsningar
- ja, bara de senaste aren har anldggningen forandrats
och uppgraderats radikalt.

— Det ar inte ofta man far de forutsattningar som finns
har. Vi blev inkopplade ganska tidigt pa caset, dar

vi gick igenom vilka detaljer som ska kdras sa att vi
kunde ta fram verktygs- och bearbetningsférslag. Vi
genomférde &ven referenskdrningar av svarvskar, bland
annat var HM-sort IC 8086, innan maskinen anlande
berattar Magnus.

Malet var att klara minst 12 timmars obemannad
korning i stéten — i ett rostfritt material som kan vara
knepigt aven vid bemannad kdrning.

Férandrat korsatt ger battre produkt

Iscars tekniker Sebastian Paunovic tillsammans med
Magnus Persson presenterade ett forslag pa tva
produkter som skulle bli nyckellésningen i projektet.
Forst och framst adresserar man utmaningen i
materialet med Iscars svarvskar i sort IC 806.

— Det ar en relativt ny HM-sort som &ven klarar
intermittent bearbetning i mer besvérliga rostfria



material med bravur, vilket i slutdndan ger oss
kostnadsbesparing och hogre kvalitet i produkten,
konstaterar Fredrik.

Del tva i forslaget var Iscars moduléra och flexibla
l6sning av héllande verktyg, en invandig svarvbom
med utbytbart huvud. Sebastian férklarar:

— Det blir mer ekonomiskt i langden och du vinner
ocksa i stélltid nar du inte behdver mata om
verktyget. Dessutom framtidssékrar du tillverkningen
eftersom du latt kan stalla om tillverkningen fér andra
detaljer bara genom att byta toppen péa verktyget.
Det &r bade modulart och flexibelt med verktyg

for svarvning, sparstickning och gangning, séager
Sebastian.

Iscars moduldra I6sning med utbytbara huvuden dér tva skafttyper,
stél eller vibrationsddmpade med hardmetallkérna, finns att

véljia pa. Skaftléngder upp till 4xD for stél och upp till 5xD for
vibrationsddmpat skaft.

Stabil och tillforlitlig process

Processtabilitet har varit ett viktigt mal for Svarvmekano.

Verktygsmagasinet, med plats for upp till 114 verktyg,
majliggdr permanentriggade serier som kan rulla mellan
1 och 4 veckor i stéten, dygnet runt.

— Vi har hég forutsagbar tillganglighet dar vi kan se hur
manga systerverktyg vi har behov av. Det har varit var
forsta prio och det har Iscar forstatt till hundra procent,
sager Fredrik.

Stabilitet och tillférlitlighet vinner i langden. Och vinner
gdr man definitivt med den totala 16sningen

Sebastian Paunovic, Iscar Sverige, och Rickard
Skjéldebrand, Svarvmekano, diskuterar resultatet
efter svarvning med nya sorten IC806

i automationscellen dar en
svarv och en fras har ersatts av
en multifunktionsmaskin och dar valdigt manga
forflyttningar och manuella moment har férsvunnit.

— Det &r en enorm effektivisering — och en stor hjélp
att f ha Iscars tekniker har som supportar oss med
inkdrning av detaljen. Planen &r att den hér cellen ska
rulla 5 500 timmar pa cirka 15 produkter. Nu &r vi pa
god vag, séger Fredrik.

Just idag &r en saddan dag nér bade Sebastian och
Magnus fran Iscar &r pa plats.

— Det &r s& har vi jobbar, vi tar inte bara fram forslag
pa verktyget. Vi lamnar inte kunden forrén detaljen &r
inkord och vi uppnar det resultat som &r utlovat, séger
Magnus.

Faktaruta IC806

IC806 ar ett hart substrat av submikron kornstorlek med en PVD-
belaggning och SUMOTEC ytbehandling. Utmarkt for bearbetning
av hogtemperaturlegeringar och titanlegeringar, vid méattliga till
relativt hdga skarhastigheter. Kdnnetecknas av hdg slitstyrka och
hallbarhet mot plastisk deformation.

Fr v Sebastian Paunovic, projekttekniker Iscar, Rickard
Skjéldebrand, produktionstekniker Svarvmekano, Fredrik Gordon,
CEO Svarvmekano, Jens Netteberg, COO Svarvmekano, Christoffer
Malmstrém, CQO Svarvmekano samt Magnus Persson, séljare Iscar
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Mans och Emil fran Vilhelm Mobergsgymnasiet
taviar i Yrkes-SM i svaruning

Vid ett besok pa Vilhelm Mobergsgymnasiet
i Emmaboda passade vi pa att prata med
sistaarseleverna Emil och Mans som vi pa
Iscar ar ambassadoér for infor Yrkes-SM i
svarvning i var.

Beratta lite om om er och varfoér ni valde
industriprogrammet?

Mans borjar:

- Jag tycker det ér kul att skruva och arbeta med
hénderna och sa ville jag ha en utbildning dér jag kan fa
jobb efterat

- Jag valde ocksa Industriprogrammet for att det &r en
praktisk utbildning och det ar en véldigt bra utbildning,
séger Emil.

Hur visste ni att det var en bra utbildning?

Det hade vi hért fran andra och vi hade aven hért talas
om SM- och VM-tavlingarna. En annan anledning till
valet &r att man blir erbjuden jobb pa Xylem efterat. Man
ar garanterad en provanstéallning om man har godkdnda
betyg i alla &mnen och sedan kan ju det leda till en fast
anstéllining.

Ni har nastan gatt fardigt utbildningen nu. Vad ar
det mest intressanta som ni har hallit pad med?

- Jag tycker programmering dr det mest intressanta,
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sdger Emil och Mans fortsétter:

- Jag tycker det ar kul att skapa nagonting fér férsta
gangen. Att forst programmera och sen kéra och se att
det funkar och blir ett resultat.

Nu ar det 4 manader sedan ni vann Ungdoms-SM,
har det férandrat era liv?

Inte direkt, men det &r ett steg framéat och det var roligt
att vinna. Placerar man sig bra pé taviingarna sa &r det
nédgot som é&r bra att ha med i sitt CV.

Snart ar det dags for Yrkes-SM. Hur har ni forberett
er infér den tavlingen?

Trénat sa mycket som mdjligt. Vi kommer dven att ha
ett traningsléger en helg hér pa skolan dé det blir fokus
pa olika delar infér téviingen.

Hur skiljer sig Yrkes-SM ifran Ungdoms-SM?

Den stora skillnaden &r att det &r individuellt och
dessutom &r nivan svarare. Fér oss i ar &r det kanske
ocksa att det dr andra maskiner én de vi ér vana vid,
beréttar Méans.

Ar det nagot speciellt ni kinner att ni behéver tréna
lite mer pa?

Det &r nog Mastercam i sé fall, séger Mans och Emil
héller med:

- Ja, vi maste komma in béttre i det. Kéra maskinen kan
vi bada tva men man maéste fa programmeringen att
funka.

Full koncentration under Ungdom-SM dar Mans och Emil stod som
vinnare i CNC-Teknik svarvning. Bild: Tuana Fridén, Tuana AB


https://youtu.be/BTa_RXCvVms

Vi fick aven en liten pratstund med Joacim
Andersson, en av lararna pa Vilhelm
Mobergsgymnasiet.

T
ey

Tre av ldrarna pa Vilmhelm Mobergsgymnasiet, fran vanster Anton
Ala Englund, Joakim Olin och Joacim Andersson

Berétta lite om Vilhelm Mobergsgymnasiet och hur
uppléagget ar pa industriprogrammet?

Arskurs 1 gér eleverna pa den kommunala delen

av skolan som ligger en liten bit hérifran. Dér lar de

sig grunderna, bdrjar jobba med ritningslédsning och

far dven prova pa lite datorstyrda maskiner. Dérefter
kommer de hit till skolan som ligger i Xylems lokaler,
beréttar Joacim, och hér blir det mycket mer inriktat

pa datorstyrda maskiner. De fortsétter med matteknik,
produktionsutrustning och aven lite med manuella
maskiner vilket ar viktigt for att forstéa ténket. | rskurs 3,
snéppar det upp en niva till och da kommer dven CAD/
CAM in.

Hur manga gar den vagen att de boérjar pa Xylem
efterat?

Av ungefér trettonhundra anstéllda pa Xylem s& kommer

| 400 fran skolan, sé& utbildningen &ar en bra forutséttning
att fa fast jobb och tvdrtom sa hade det varit svart fér
Xylem att fa tag péa folk med den kompetensen om inte
skolan fanns.

Hur ar intresset fér att sdka industriprogrammet hos
er?

Det har varit lite upp och ner genom aren men nu

har vi haft en positivare trend och har ganska fullt pa
utbildningarna.

Ni har ju ofta elever som ar hogt placerade pa
Ungdoms-SM och Yrkes-SM och till och med
Yrkes-VM. Vad vad beror det p4, tror du?

Dels &r det vél att eleverna ar duktiga och ambitiésa
och vill ldra sig och sen att det finns engagerade och
kunniga ldrare och trénare. Det &r ocksé mycket viktigt
att vi har bra maskiner och annan utrustning.

Pratar ni tidigt med eleverna om majligheten att
tavla i CNC-kunskap?

Ja, det gor vi och dessutom finns det en tradition att vi
ar med och taviar sa den vill ju vi uppréatthélla ocksa. Fér
0ss som skola &r det ocksa viktigt att visa att vi ligger i
framkant da det é&r ett kvitto pa att det vi gor ar bra och
ratt.

Nu &r det snart Yrkes-SM déar Emil och Mans tavlar
pa svarvsidan.

Ja och dessutom har vi vinnarna fran forfjol pa
Ungdoms-SM vilket gér att alla 4 som taviar i svarv
kommer fran Vilhelm Mobergsgymnasiet. Vi har en
stark tradition att vara bra pa svarsidan och Mélardalen
brukar vara bra pa frassidan. Eftersom alla 4 som taviar
i svarv kommer fran oss har vi en garanterad plats till
Yrkes-VM som gar i Kina nésta ar, avslutar Joakim.

Var séljare Mattias Arvidsson bch produktansvariga Niclas Larsson
har hallit i en utbildning i bearbetningsteknik fér 3:orna pa Vilhelm
Mobergsgymnasiet.

Yrkes-SM arrangeras 23-25 april 2024 pa Tingvalla Sportcenter,
Karlstad. Har gar alla taviingar forutom den i CNC-teknik vilken
istallet kommer att &ga rum pé Elmia Verktygsmaskiner 14-17
maj 2024. Passa pa och se alla duktiga ungdomar tavla inom sitt
yrkesomrade och slass om en plats till Yrkes-VM.

Member IMC Group
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Verktyg for hallbar tillverkning @

Hallbarhet har fatt en framtradande roll inom olika omraden, allt fran vardagsliv och
affarer till transporter, stadsplanering och tillverkning. Tillverkning bér utan tvekan vara
hallbar da tillverkningsprocesser anvander naturresurser, forbrukar energi, skapar avfall
och férorenar miljén. Vi kan mildra den negativa miljépaverkan genom att anvédnda

hallbar produktionsteknik.
Text och bild: Andrei Petrilin, Iscar Ltd

Maskinbearbetning &ar fortfarande en viktig metod for att
tilverka komponenter. Darfor ar fragan om hur man gor
bearbetning hallbar mer aktuell &n ndgonsin. Effekten
av viktiga verktygsegenskaper kan inte underskattas.
Avancerade skargeometrier minimerar skarkrafterna
medan antivibrationskonstruktioner ddmpar vibrationer
som kan orsaka kraftsvangningar. Belaggningar
forbattrar smorjbarheten, minskar friktionen och effektiv
kylning minskar varmeutvecklingen. Tillsammans
minskar dessa egenskaper avsevart miljiopaverkan fran
bearbetningsoperationen.

| manga fall kan ett skarverktyg hindra
produktivitetsdkning, vilket begransar den fulla
kapaciteten hos moderna maskiner. Darfér spelar
verktyg som garanterar hdgre produktivitet en
avgdrande roll for att minska bearbetningstiden,
effektforbrukningen och utslapp av vaxthusgaser.
Palitiga och héllbara skarverktyg forlanger verktygets
livslangd och minskar bytesfrekvensen. Detta minskar
maskinstillestdnd i samband med verktygsbyten, vilket i
slutdndan forbattrar den totala tillverkningseffektiviteten.

Dessutom kan anvandning av skarverktyg som

ger en béttre ytfinhet eliminera behovet av
efterbearbetningsoperationer, och darigenom minska
mangden material som behdver bearbetas bort. Som
ett resultat uppnas en dubbel effekt som minskar bade
bearbetningstid och materialspill.

Hur kan dé ett skarande verktyg forbattra
bearbetningens hallbarhet? En kort genomgang av
utvalda ISCAR-produkter hjélper oss att forsta detta pa
djupet.

Konceptet med verktyg med utbytbara skdrhuvuden

bidrar vasentligt till ett hallbart utnyttjande av hardmetall.
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Bild 1 MultiMaster frasfamilj med utbytbara frashuvuden ger héllbart
utnyttiande av hardmetall.

Har ar ISCARs produktfamilier MULTI-MASTER, bild 1,
och SUMOCHAM bra exempel. Utbver det traditionella
tillvagagangssattet att spara skarmaterial erbjuder de
namnda systemen ytterligare fordelar relaterade till
héllbarhet. Bade MULTI-MASTER- och SUMOCHAM-
familjerna har hdg repeterbarhet vilket innebér att byte
av ett slitet huvud inte kraver ytterligare instaliningar.
Som ett resultat minskar maskinens stillestdndstid
avsevart.

LOGIQ-3-CHAM &r en vidareutveckling av
SUMOCHAM, borrfamilien med utbytbara huvuden.

En anméarkningsvard parameter som skilier LOGIQ-3-
CHAM frén andra borrsystem ar dess tre skareggar (fig.
1), i motsats till de tva traditionella. Denna férandring
majliggdr Gkad matning och hastighet pa upp till 50 %.


https://youtu.be/OcegldNTgqo

Andra hallbara I6sningar &r t ex den smarta designen av
en skarlagesreducerare, bild 4, tillater montering av skar
i mindre storlekar i samma hallare som ett storre skar.
Detta ger mojlighet att utdka anvandningen av befintliga
hallare istallet for att kopa nya vilket minskar inte bara
sléseriet med ravaror utan &ven bidrar till att minska
vaxthusgasutslappen.

Additiv tillverkning (AM) har introducerat nya
halloarhetsfunktioner inom verktygsdesign. For det
forsta mojliggdr AM-teknologier produktion av en
verktygskropp som liknar dess slutliga form, vilket
minimerar behovet av finbearbetning och minskar
forbrukningen av verktygsmaterial avsevart. Dessutom
gor dessa teknologier det lattare att skapa invandiga
kylvatskekanaler pé ett optimalt sétt, vilket forbattrar
kylvatskeflddet genom verktygskroppen till skarzonen.

Bild 2 - LOGIQ3CHAM, 3-skérig borr for hégre produktivitet Exemplen i den har artikeln visar pa hur energi-

och materialeffektiva, hallbara skarverktyg kan
Antivibrationsegenskaper pa skérverktyg spelar ha en betydande inverkan pé teknisk hallbarhet.
en viktig roll for att minska stromférbrukningen, S&dana verktyg bidrar inte bara till att minska
forlanga verktygets livslangd och forbattra ytfinishen energifdrbrukningen och avfallet, utan bidrar ocksa till
pé& den genererade ytan. ISCAR har utvecklat kostnadsbesparingar och miljévard.

vibrationsddmpande I&sningar som anvander olika
principer s& som invandiga svarvbommar med
vibrationsddmpande mekanism - WhisperLine - och
vibrationsbestandiga geometrier pa skar och solida
hardmetallpinnfrasar och MultiMaster som ex variabel
spiraldelning och ojamn tanddelning eller spandelande
skareggar. Férutom de vibrationsdéampande
egenskaperna sakerstéller dessa verktyg och skar
battre spanevakuering, vilket forbattrar prestandan vid
bearbetningsoperationer.

Bild 4 Skéarldgesreducerare

Bild 3 — Verktyg med antivibrationsegenskaper ger minskad
effektforbrukning
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Sank ljudnivan och forhittra din arbetsmiljo

Fler och fler tillverkande féretag har fatt upp égonen fér arbetsmiljé kopplat till ljudniva
och vi tog darfér en pratstund med var séljare Anders Eriksson fran Skelleftea som har

lite tips att dela med sig av.

Upplever du att det pratas mycket om ljudniva hos
dina kunder?

Absolut, det pratas mer och mer om det pé
verkstéderna och det finns flera anledningar till det. |
forsta hand vill man ha en lagre ljudniva for en béattre
arbetsmilié men eftersom den hdga ljudnivan ofta
grundar sig i vibrationer i maskinerna vill man dven f&a
bort det fér att spara pa sina dyra cnc-maskiner. De har
aspekterna gor det hégintressant att titta péa vibrationer
och ljudniva just nu.

Har du nagot bra tips pa nagot verktyg eller 16sning
som vi har som sanker ljudnivan?

Jag tanker framforallt pa vara spandelande program
och dér specifikt pa frasfamilien MillShred P290 som
bland annat finns som stora igelfrdsar. Stora igelfrdsar
ar ju verktyg som anvéands dér man avverkar en stor
méngd material pé kort tid vilket genererar en hdg
liudniva och mycket vibrationer. Byter man befintlig
igelfrds rakt av till var P290 reduceras skérkrafterna

och darmed minskar vibrationerna och du far en lagre
liudniva som &r skonsammare for érat, arbetsmiljén och
maskinerna.

<

I e &
med frasskar med spéandelande skéreggar
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MILLSHRED P290

Finns det nagra andra atgarder eller tips som du
kan ge for att séanka ljudnivan?

Ja, absolut! Om man tittar pa vibrationer s& sker det ju

i uppspénning eller verktyg och vi kan ju bara titta pa
verktygen déar utgangslédget ar att bygga ett kort verktyg
sa att vibrationerna och déa dven ljudnivaerna reduceras.
Men oftast kan du inte bygga ett kort verktyg utan du
maéste ha den specifika verktygslangden for att komma
in i fixturer eller detalj. Da skulle jag rekommendera

att man anvander sig av hdrdmetallskaft t ex véra
MultiMaster som &r vart moduldra system dér det finns
skivirdsar, planfrésar, hérnfrésar mm och dér finns
mdjligheten att anvénda solid hardmetall. Du fér ett
stabilt hallande, du kommer langt ner i fixturen eller den
detalj du ska bearbeta och du minskar vibrationerna
vilket kommer att reducera ljudnivan och éka livsldngd
bade pa verktyg och maskin.

Finns det nagot motsvarande system eller 16sning
pa svarvsidan?

Ja, pé svarvsidan har vi jéttefina av-vibrerade bommar
i var WhisperLine-serie, som finns upp till 14xD. Har
handlar det ju ocksd om langa verktyg dér man vill
reducera framférallt vibrationer och har handlar det
bade om ljudnivaéer men framférallt om ytor. | vara
system kan du anvanda bade svarvskér men &ven
stickskatr.

Stort tack till Anders
for bra tips och
I6sningar géallande
ljudniva-problem. Tips
som aven ger andra
positiva effekter pa
bearbetning.

Anders Eriksson


https://youtu.be/F0ayG5-do-A

Nyanstalld systemtekniker for MATRIX

Vill du f& tag p& nagon av alla andra medarbetare kan du skanna denna QR-kod eller klicka har s& =

kommer du till en sida med kontaktuppagifter.

Var wehshop ir tillhaka igen!
LOGIQE;-)COMM

Som du nog kanner till blev servern dar var webshop
LOGIQeCOMM lag hackad i slutet av forra aret vilket
innebar att hela var plattform forsvann. Efter internsivt
arbete med att aterskapa webshopen och sakerstélla
sékerheten har vi nu den stora gladjen att meddela att
LOGIQeCOMM é&r igang igen. Du hittar den som vanligt
pa webshop.iscar.se. For att komma igang behdver
du ange ett nytt I6senord och det gor du genom

att klicka pa "Forgot your password” under Login-
symbolen. Du far da ett mejl med en lank som du
klickar pa och sedan foljer du bara instruktionerna for
att &ndra ditt Idsenord. Val inne sé hittar du precis som
tidigare historik, priser, lagersaldo, bestaliningssida
med mera.

Hor av dig pa tel 018-66 90 60 om du har nagra fragor
eller funderingar.

Kristoffer Jarlid borjade hos oss i bdrjan av aret och
ar ansvarig for vart verktygshanteringssystem MATRIX
med tillhérande hard- och mjukvara, for kunder i sédra
Sverige. Kristoffer kommer narmast fran Ljungby
CNC dar han framst jobbat med produktionsteknik
och produktionsledning men dar han aven var
ansvarig for deras MATRIX-skap. Med andra ord har
han stor erfarenhet bade fran branschen och fran
verktygshantering vilket vi ser som en stor férdel.

Kristoffer utgar fran Ljungby och nas pa
E-post: kristofferj@iscar.se
Telefon: 072-235 44 74

[m] oz sl
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Vi stéiller ut pa

Elmia
VERKTYGSMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

O

14-17 maj ar det aterigen dags for ELMIA
Produktionsmassor dér Elmia VERKTYGSMASKINER
ar en av 6 méssor som delar samma tak. Ovriga
massor ar Elmia 3D, Elmia Automation, Elmia PIat,
Elmia Polymer samt Elmia Svets. Det gemensamma
temat for arets massor ar Smart industri - Hallbar
industri - Omstallbar industri.

Vi kommer att stélla ut pa Elmia
VERKTYGSMASKINER och hoppas att vi ses dar.
Boka in 14-17 maj i din kalender redan idag! Hos

0ss kan du férvanta dig att hitta det senaste inom
verktygsinnovationer och bearbetningsmetoder. Du
hittar aven flera av vara MATRIX-skép for marknadens
mest effektiva verktygshantering med tillhérande
kraftfull mjukvara och du kan aven vanta dig en och
annan overraskning.

Vi ser fram emot att traffa dig,
valkommen till monter B05:81!
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https://app2.editnews.com/page/read.ashx?issueid=531373
https://webshop.iscar.se/
http://webshop.iscar.se

Daniel Pettersson
Tjanst pa Iscar: Projekttekniker

Hur lang anstallning har du pa Iscar? Sen oktober
2023

Var bor du? Kungsor

Vilken &r din bakgrund? Jag har jobbat med
langhélsborrning, svarvning, frdsning och som
produktionstekniker med CAD/CAM.

Vad gor du pa fritiden? Gillar gamla bilar och att umgés

med barn och barnbarn.

Vad ar det basta med att jobba pa Iscar? Det &r bra
kollegor och varierande jobb samt att man far lara sig

nya saker och utveckla sig sjalv.
Vad har du fér dold talang? Skytte
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Marten Bjork

Tjanst pa Iscar: Projekttekniker

Hur lang anstallning har du pa Iscar? 5 manader
Var bor du? Avesta

Vilken ar din bakgrund? Tekniskt gymnasium och
darefter fick jag jobb pé Epiroc dar jag bodrjade som
operatdr och dérefter produktionstekniker.

Vad gor du pa fritiden? Spelar “gubbhockey” och

discgolf, umgéas med min sambo och son. Fiskar
ibland men far sallan fisk.

Vad ar det basta med att jobba pa Iscar? Forst
och framst alla trevliga och kompetenta kollegor!
Men &ven majligheten att fa dka ut och se manga
spannande industrier och bearbetningar.

Vad har du fér dold talang? Kan gdra den perfekta
tejpningen pa en hogervinklad hockeyklubba.




TAVLING

1. Iscar's kommande produktsléapp som bl a innehéller spannande nyheter inom frasning, halupptagning, spar/
avstick och svarvning?

7 2 3 4 5 6 7 8 9 10 Tavlingsansvarig: Catrin Wiberg

De fem férst inkomna rétta svaren erhaller varsin kaffemugg, svar 6-10 far varsitt pennstéll/atervinningstunna och
svar 11-15 far varsin penna. Lycka till!

Losningen vill vi ha senast 240426. Skicka in ditt svar till: tavling@iscar.se
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